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Das  Ingenieurbüro 
für komplette Lösungen aus einer Hand  ! 

 

      * REDOX – Holzgaskraftwerksystem *  KD – Trockner für   
        Biomasse  * Dezentrale Biodieselanlagen   * Fernwärme    
      * Vertrieb von Strom & Wärme  &  Ökostromprojekte  
      * Motorenheizkraftwerke (MHKW - BHKW )  für  Pflanzenöle,    
         Holzgas, Biogase sowie Erdgas, Flüssiggas, Heizöl, etc.,   
     *  Energiekonzepte * Energieeffizienzsteigerung * Planung 
     *  Energiemanagement * Projektorganisation 

 

 Durchführung von behördlichen Genehmigungsverfahren 
Abnahme und Inbetriebnahme nach den Ökostromgesetzen  

- EEG – RL – Deutschland vom 1.8. 2004, Novelle 2009 
- Ökostromverordnung 2006  BGBl II. Nr. 401 / 2006, ÖSVO 2010  
 

 

  AES - REDOX – Holzgaskraftwerk ℗ 
„ die neue Generation der vollständigen – 2 – stufigen 

Reduktionsvergasung für ein nahezu teerfreies , motortaugliches  
Holzgas mit MHKW – Gasmotor oder Mikrogasturbine„ 

 

Frisches gasreiches Hackgut - Brennstoffaufbereitung – Siebung – Trocknung im KD 
– Trockner, preisgünstig in Betrieb und Investition - Auslegung des KWK 
( Kraft - Wärme – Kupplung ) Energiesystem – wirtschaftliche  Nutzung von 
Ökostrom &  Biowärme - Energielieferverträge ( Hackgut, Ökostrom, Biowärme ) – 
Prüfung von geeignete genehmigungsfähige Standorte mit Infrastruktur   
 

 KD – Trockner (Kontinuierlicher – DurchlaufTrockner)℗  
für Biomasse mit Voll - Brennwert – Wärmerückgewinnung – 

Kombisystem zur Heiz- Wertsteigerung des Hackgutes 
 

Effizientes Trocknen von Hackgut ( Schüttgut ) mit Brennwert - Niedertemperatur – 
Abwärme aus dem Rauchgas ( latente – sensible  Abwärme ) einsetzbar in Biomasse 
-  Heiz- u. Heizkraftwerke , Holzvergaser, in KWK – Biogasanlagen zur Nutzung der 

Abwärme für Pelletsproduzenten, Hackguthändler, etc. 
 
 

 



Der patentierte REDOX – Reduktionsvergaser ℗ 
die Ära einer neuen Generation der vollständigen – 2 – stufigen – autothermen – drucklosen  
Holzvergasung nach dem Reduktionsverfahren in einem Gleichstrom – Festbettreaktor zur 
Erzeugung eines nahezu teerfreien Holzgases aus Biomasse für die motorische Nutzung – 
Produktion von Ökostrom & Biowärme 
 

 
 
Realisierung  über die Kooperation 

 
mit dem  Generalunternehmer 

PMS – Elektro – Automationstechnik GmbH 
 

einer Tochter der Christof Group AG 
Austria - St. Stefan / Lav. – Wolkersdorf 46 

    

Hackgut - Energieholz – Trocknung  
Heiz- Wertsteigerung im patentierten KD – Trockner ℗ 

 mit Voll -  Brennwertsystem – Wärmerückgewinnung - Kombisystem zur 
gemeinsamen  Kondensation Rauchgaswärme & der Abluftwärme 

reduziert Energiekosten und Emissionen bis zu 35 % – ein Beitrag für die Umwelt 
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